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AUSSTATTUNGSOPTIONEN
AOMNMOJIHUTEJNIbHBIE ONMUNN

Best.-Nr. Artikelbezeichnung | Beschreibung Onucauue TD 1002 Tool Dynamic TD Preset | TD 800
Hp. 3akasa | OGo3HayeHue Economic | Economic | Comfort
apTukyna
— Schwingungsopti-  Angepasster Tisch fiir ~ CneuvanbHlit cTon ° — —
mierter Unterbau optimiertes Schwing-  onTM1avpoBaHHbIi
Tym6a cneumansHoin  verhalten sl raleHus Bubpa-
KOHCTPYKLMN (117
— Unterbau aus Hochste Messgenauig-  Havsbicwasi o4- — ° ° . ° .
Polymerbeton keit durch schweren HOCTb U3MepeHuii 3a
CratuHa u3 nonumep-  Sockel cyeT cTabunbHoi
6eToHa KOHCTPYKLMN
— Bedienung Bedienung erfolgt YnpasneHue yepe3 ° ° ° ° ° °
MeHio ynpasneHus meniigefiihrt Giber ein  yno6HbI arcnnei n
benutzerfreundliches  knasuwHoe none
Display
— Optische Anzeige der Winkel- WHavkaumsa yrmosoii ° ° ° ° ° °
Eindrehhilfe position der Spindel NO3NLK WNUHARNS
Ontnyeckas niavka- — auf Display Ha aucnnee
ums aucbanaHca
—_ Lasermarkierung Zeigt Unwucht- und TouyHas uHAMKaLys . . . . . .
JlazepHas Korrekturposition na3epom no3uuun
MapK1poBka mit einem Laser an aucbanatca u kop-
PEKTUPOBKMN
—_ Etikett drucken Wuchtergebnis auf Pacneuarka pesynb- — — — ° ° °
Meyatb ITUKETKM Klebeetikett drucken  Tatos 6anancupoeku
Ha KnewoLytcs atn-
KeTky
— Radial bohren Unwucht beseitigen Ynanexue auc6a- ° . ° . . °
PanuanbHoe durch radiales Bohren  navca pagmanbHbiv
CBepsieHue CBepJieHnemM
— Software zum Unwucht beseitigen BanaHcupoBKa Kosb- ° ° ° ° . °
Ausgleich mit mit Drehringen oder LiaMi1 Wnn Na3oBbIMU
Auswuchtringen Nutensteinen cyxapsimn
MporpamMmHoe obecne-
yeHue s GanaHeu-
POBKHM KONbL@MU
. —_ Umschlagwuchten  Ausgleich von Mess- Komnexcauws norpeLu- ° ° ° ° ° °
E banacuposka c ud-  fehlern mit Umschlag-  Hocteit uamepenus 6a-
[JEKCUPOBAHNEM wuchten (2 Messlaufe,  narcupoekoii ¢ nHaex-
(180°) Umschlagwinkel 180°)  cuposatuem (2 save-
pa, Yron MHAEKCMpoBa-
Hus 180°)
eE— Wuchten mit Spin-  Schnelles und genaues Btictpoe 11 TouHoe ° ° ° . . .
delkompensation Wuchten von Wieder-  n3mepeniie yacto
banaHcuposka ¢ kom-  holteilen (1 Messlauf)  nosropsiembix nsge-
neHcaumeit wnuHaens nuii (1 3amep)
RN — Wuchten in 1 Ebene  Zum Messen und Aus- [l uamepenus u ° ° ° . . .
BanaHcuposka B 1 gleichen der Unwucht  komnercaumm guc-
QE ceyeHnm in 1 Ebene (statisch)  Ganaxca s 1 ceve-
HUW (CTaTnyeckm)
80.252.01 Wuchten in Zum Messen und Aus- 115 namepeHins n o o ° ° ° °
2 Ebenen gleichen der Unwucht  komnencatm puc6a-
BanaHcuposka B 2 auf 2 Ebenen (dynami-  nanca B 2 ceyenmsix
CeYeHmaX sche Unwucht) (aMHaMMYeckuil amc-
6anaHc)
e i 80.202.00 Festortausgleich Ermoglicht das Wuch- [l 6anaxcuposiu B o o ° ° o °

KomneHcauws B cTa-
LMOHAPHbBIX TOYKAX

ten an vorgegebenen
Stellen, z.B. mit Hilfe
von Wuchtschrauben

onpefeNneHHbIX TOYKax,
Hanp. npu nomotuy 6a-
NAHCMPOBOYHbIX 6ONTOB
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