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Сохраняется право на технические изменения

Technical data subject to change without prior notice

Б А Л А Н С И Р О В О Ч Н Ы Е  К О Л Ь Ц А / B A L A N C I N G  I N D E X  R I N G S

Для точной балансировки всех оправок с цилиндрическим внешним диа-

метром  (диам. A).

Балансировочные кольца имеют определенный собственный дисбаланс. 

Они поворачиваются в такое положение, чтобы компенсировался дисбаланс 

инструментальной оправки. На одно сечение коррекции всегда нужны 2 

кольца.

 – Быстрая и точная балансировка

 – Не повреждается державка

 – Процедуру можно повторять так часто, как это необходимо

 – Простая фиксация с помощью зажимного винта

 – Подходят для оправок всех видов

 – Балансировочный станок определяет положение колец (например, 

HAIMER Tool Dynamic)

 – Поставка: 2 балансировочных кольца с зажимными винтами  без  шести-

гранного  ключа 

For fine-balancing of all tool holders with cylindrical outer diameter (diam. A).

The balancing index rings have a defined unbalance in themselves. They 

are turned in such a position that the unbalance of the tool holder will be 

compensated. There are always 2 rings needed per balancing plane.

– Balancing quickly and precisely

– No damage of tool holder

– Can be repeated as often as necessary

– Simply fixed by clamping screw

– Suitable for tool holders of all brands

–  The balancing machine determines the position of the rings  

(e. g. HAIMER Tool Dynamic)

–  Included in delivery: 2 balancing rings with clamping screws 

without hex wrench

  Ø A   Дисбаланс1) Обороты

  [mm]   unbalance rpm [1/min]

Н° заказа/Order No. 79.350.15 15 9 g·mm max. 55.000

 79.350.17 17 12 g·mm max. 55.000

 79.350.19 19 16 g·mm max. 55.000

 79.350.20 20 17 g·mm max. 55.000

 79.350.22 22 20 g·mm max. 55.000

 79.350.24 24 27 g·mm max. 55.000

 79.350.25 25 32 g·mm max. 55.000

 79.350.26 26 33 g·mm max. 50.000

 79.350.27 27 33 g·mm max. 50.000

 79.350.28 28 40 g·mm max. 50.000

 79.350.30 30 45 g·mm max. 45.000

 79.350.32 32 36 g·mm max. 45.000

 79.350.34 34 40 g·mm max. 40.000

 79.350.35 35 48 g·mm max. 40.000

 79.350.36 36 47 g·mm max. 40.000

 79.350.38 38 53 g·mm max. 35.000

 79.350.40 40 57 g·mm max. 35.000

 79.350.42 42 65 g·mm max. 35.000

 79.350.43 43 65 g·mm max. 35.000

 79.350.44 44 68 g·mm max. 35.000

 79.350.46 46 75 g·mm max. 35.000

 79.350.48 48 81 g·mm max. 30.000

 79.350.50 50 87 g·mm max. 30.000

 79.350.52 52 94 g·mm max. 30.000

 79.350.53 53 86 g·mm max. 30.000

 79.350.54 54 91 g·mm max. 30.000

 79.350.55 55 94 g·mm max. 30.000

  Ø A Дисбаланс1) Обороты

  [mm] unbalance rpm [1/min]

Н° заказа/Order No. 79.350.56 56 100 g·mm max. 30.000

 79.350.58 58 106 g·mm  max. 30.000

 79.350.60 60 110 g·mm max. 25.000

 79.350.62 62 120 g·mm max. 25.000

 79.350.63 63 123 g·mm max. 25.000

 79.350.64 64 126 g·mm max. 25.000

 79.350.65 65 129 g·mm max. 25.000

 79.350.66 66 120 g·mm max. 25.000

 79.350.68 68 135 g·mm max. 25.000

 79.350.70 70 145 g·mm max. 25.000

 79.350.72 72 152 g·mm max. 25.000

 79.350.74 74 160 g·mm max. 25.000

 79.350.76 76 168 g·mm max. 20.000

 79.350.78 78 178 g·mm max. 20.000

 79.350.80 80 186 g·mm max. 20.000

 79.350.82 82 199 g·mm max. 20.000

 79.350.84 84 215 g·mm max. 20.000

 79.350.86 86 224 g·mm max. 20.000

 79.350.87 87 225 g·mm max. 20.000

 79.350.88 88 226 g·mm max. 20.000

 79.350.89 89 231 g·mm max. 20.000

 79.350.90 90 237 g·mm max. 20.000

 79.350.92 92 247 g·mm max. 20.000

 79.350.94 94 253 g·mm max. 20.000

 79.350.96 96 267 g·mm max. 20.000

 79.350.98 98 277 g·mm max. 20.000

 79.350.100 100 285 g·mm max. 15.000

1) Дисбаланс в гмм ориентировочные значения, возможны незначительные отклонения

    Unbalance g·mm are reference values, little variances possible

для заказа - haimer@haimer.su

haimer@haimer.su 

www.haimer.su


