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Сохраняется право на технические изменения

Technical data subject to change without prior notice

Необходимое 

давление

Pressure

demand

Оптимизированная подача СОЖ к вершине режущего инструмента в зависимости от давления СОЖ и оборотов

Optimized coolant supply to the top of the cutting tool in dependence of coolant pressure and RPM

Длина вылета/Protruding length: 28 mm, Инструмент/Tool Ø 6 mm

График показыва-

ет/Graphic shows:

Cool Flash

Cool Flash         Н° заказа/Order No. 91.100.40

Cool Flash Upgrade включая/ incl. Cool Jet        Н° заказа/Order No. 91.100.41

 Среднее значение давления СОЖ станка

 Average Pressure in machine tools

С И С Т Е М А  О Х Л А Ж Д Е Н И Я  C O O L  F L A S H  –  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К И

C O O L I N G  S Y S T E M  C O O L  F L A S H  –  S I M U L AT I O N

Доставка СОЖ к вершине инструмента при 18 000 

об/мин. 

Coolant to the top of the cutting tool @ 18,000 rpm.

Сравнение Cool Flash с конкурентной системой

Cool Flash compared to competitive systems

 Оптимальная линия/Top performance

HAIMER Cool Flash

Втулка с соплом/Slip-on 

sleeve with nozzles

HAIMER Cool Jet

Сравнение Cool Flash и внутренней подачи СОЖ/Cool Flash vs. internal tool cooling

Cool Flash Внутренне охлаждение
internal tool cooling

Доставка СОЖ к режущей кромке

Cooling range at the cutting edge
✔  На 100 %
   100 %

✘ Макс. на 30-40% 

    max. 30–40 %

Стабильность инструмента

Tool stability

✔  Максимальная 

maximum

✘  Снижена 

reduced

Диапазон применения

Application range

✔  Различный инструмент 

variable

✘  Фрезерный инструмент 

per cutting tool

Допустимый диаметр

Diameter area

✔  От 6 мм/from 6 mm ✘  От 12 мм/from 12 mm

Расходы на приобретение

Acquisition cost

✔  На оправку 

per tool holder

✘  На режущий инструмент 

per cutting tool

для заказа - haimer@haimer.su

haimer@haimer.su 

www.haimer.su


